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申请单位:嘉兴匝遣河直力绝缘直限公司 (公章)

填报日瑚:丨 ♀年 ;月
``日

江苏省环境保护厅制



∷  申请者声明

我代表申请单位郑重承诺:本实施方案所填资料是完整的
和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相
符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措
施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输,保
证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理,对转移过程
中可能产隼的环境风险提出合理的控制措施,实行跨省 (市〉
转移网上报告,承担转移全过程监控贵侄。

法人代表签字 :

∫g年 ;月 r口日



第一部分∶拟转移废物基本情况

表 1废物产生情况
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产品及产废请况

产生危险废物情况

主要成分化学名

环氧类绝缘漆

苯乙烯、甲苯、二甲

苯、不饱和聚酯树脂、

环氧树脂

3200吨

环氧聚酯类绝

缘漆

苯乙烯、甲苯、二甲

苯、醇酸树脂
2800吨



表2与申请转移废物相苯的生产工艺

见附图 (1)

表3 废物组分、特性 (详见附件)

相应比例 (%)

废包装铁桶

腐蚀性

毒挂
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反应性
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半圃态   口

粉末态   □

颗粒态   口

液态   □

腐蚀性    □

毒性     口

易燃性    □

反应性    □

感染挂    口

固态   □

半固态   □

粉末态  □

颗粒态  D
液态   口



生产工艺附图 :

环氧聚酯类无溶剂绝缘漆

1)工艺流程框图  ∷

间苯二甲酸

马来酸酐(顺酐 )

邻苯二甲酸感

(苯酐 )

新戊二醇

1) 工艺流程简述

聪 杪 `缩 綮 弓
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苜先将苜先将间苯二甲酸i马来酸酐(顺酐)、 邻苯二甲酸酐傅酒于)、 新戊二醇、丙二醇、

二乙二醇等原料于聚合反应釜中加热搅拌至一定温度后保温先酯化后聚台反应翅程中蒸发

分离去水份后`出料于或蕈接将自购醇酸树屠勖口入混胶釜
`再加入苯乙烯或邻苯二甲酸二

烯丙酯、助剂进行混胶反庳'分析台格后'绍



1)工艺流程捱图

豆油 (油酸)

邻苯二甲酸酐 (苯酐)

季戊四醇 (熟松香)

甘油

2)工艺流程简述

先将豆油、邻苯二甲酸酐 (苯酐)分别计量后加入反应室丫

电加热缓慢升温加热至 驷o℃左右,恒温先反生酯化反应,再加入季 戊

四醉 (熟松香)、 甘油等,发生缩聚反应,反应完毕后,待物料冷却后 ,

出料至稀释釜,再加入计量的甲苯、二甲苯、氨基树脂、丁醇、溶剂油、

助剂,并充分搅拌,分析合格后过滤,包装入库库。

艹

蜘

嫩

榀

靴

或 白购醇膀树脂



环氧类绝缘树脂漆

1)工艺流程图

幼工艺流程简述

首先将对苯二 甲酸二 申脂、二乙二醇、丙二醇、乙一醇加入反应

应、聚合反应 ,并用苯∷乙烯 (甲苯、二甲苯 )稀释或自购不饱和树脂

(使用丙类烘房先加热∷)、 甲基四氢苯酐、 过氧化二异丙苯一起放入混胶釜 ,

与桐油、马来酸酐(顺酐)在聚合釜内发生寨合反应后在混胶釜里进行搅拌混胶 ,

分析合格后再加入苯乙烯 (甲苯、二甲苯)、 助剂稀释后出料,过滤包装得成品。

莳 白濑 禾 铀 如 綮 澉 栅 胎

环氧树脂、甲墓四氢苯酐、

对苯二甲酸二甲酯、二乙 苯乙烯 (甲

苯乙烯 (甲苯二



第二部分 :废物包装、运镛情况

表 1 废物包装情况

包装物 (容器 )名称
是否有危废标签

运输是否符合交管部门运输相关规定 (文字描述 )

是,用危险晶车装运

运输方式:道

运输路线文字描述:(写明途经省、市、县 (区 ),附路线图 )

嘉兴市清河高力绝缘有限公司出发经福特路到唯胜路到中山西路转 G1sw常台高速到苏州北抠纽转

G2京沪高速到无锡枢纽转 G42沪蓉高速到常州罗溪枢纽转 s39江宜高速至邹区收费站下高速转

G312国道至工业大道转入广金路至常州市天耀桶业有限公司



嘉∷兴市一苏州市一 搬撰瓤



表 s 转移的污染肪淆、安全防护和应急措施

|I、
运镱过程中的污染肪                   酽

——~~~~~—_____

一、需转移的包装桶 HW49存储在符合要求的危险废物专用仓库内,待至一定的数量时 ,

运到常州市天耀桶业有限公司。

二、公司将固废装上运输车9并检查确倮无破损。操作员逻

联单,交给承运司机,以便路上核查。

三、承运车按照规定的运输路线行驶,不得更改运输路线。

输证仵。

四、运输车需具备:通讯器材、手机 ,急救箱,干粉灭火器 ,

单。

2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

运输员职责:所有承运司机必须经过公安,消防部门和公司的安全培淑

扌证。所有承运车辆必须车况良好,且具有消

;干粉灭火器,化学防护镜,橡胶手套,ェ作
服,橡胶靴子,防毒面具。不得同车装运其它物品,严禁携带其它人员同乘。遵守交通
规则,自觉服从交管人员的管理,执行安全行车规定,运输时严格执行指定的行驶路线
与时间,行驶中保持安全距离,严禁高速行驶,严禁停靠人口稠密、交通要道等地区。
进入厂区后,严格遵守公司规定,服从人员指挥,严禁在厂区内任意走动。

公司定期检查常州市天耀桶业有限公司的操作记录,定期验证常州市天耀桶业有限公司
的各项资质,以确定其经营是否得到环保部门和政府的许可。            |

酽
ι
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3.运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

本厂内部运输时如发现渗漏 ,应及时停止运送 ,运送人员应及时报部门负责人,并在现
场划定约相应的安全范圃,及时处理。

地面如受污染,应及时将地面废物清扫后重新装袋 ,并对地面进行清洁。

如果液体废物翻倒,应及时使用消防砂进行吸附,将废物装袋后,对地面进行清洁。

对地面清洁不能使用大量水冲洗,应先将污物擦诤后,再用抹布清洗两至三遍。

处理过程中应严禁火源,使用的清理工具应能有效防静电。

处理时应正确穿戴防护用晶,不能直接接触泄漏物。

储存过程中如发生火灾爆炸事故,应按 《化学晶贮存应急管理程序》执行。

外部车辆在本厂内进行装卸时,如有翻倒应及时清理,具体操作步骤参考同上。 事故
应急救援终止程序

1.由本厂环保负责人对处理现场进行检查,确保符合相关环保要求,防止发生污染扩散
或污染转移。

2.由各相关部门分析事故原因,编制预防措施,修订相关的作业文堡盛黑苤 。3。 由本
厂对事故责任人员进行处理教育,并进行固废管理培训。 瘛锪鲟翔

缈玎

秃
冲
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·
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第三鄱分废物处理处置锖况

表 1 接受单位墓本情猊

单位名称:常州市天耀桶业有限公司

危废 经 营 许 可证 编 号 :掩 czθ4o4ooDO21迨
雀 Γ 窍 攵 期 弘  2o【 7~12至

刂 2o22~12

经营核准内容 (废物名称、类别、数量 ):

清洗处置 2∞L包装桶 3s万只/年 (其中含有枫树脂类废物 (HWl3)包装桶 (HW49)20万只/年、

含废有机溶剂类(HWo6)包装桶1s万只/年 ),lOooL塑 料桶 3.5万 只/年 (其中含有机树脂类废物(HW13

包装桶 (HWog)2.5万 只/年 ,含废有机溶剂类 (HWo6)包装桶 (HW钧 )1万只/年 ),合计 3B。 5万

表2 与接收废物相关的处理处置倩祝

树脂类废包装捅翻新清洗工艺
淼 ≯菇百氵

:

◇
廴 。 。 。 749q)。 彡残留物回收:本项目收购的废包装桶内有部分残留物,由残液倾倒设备将 ,该过程

有残留物挥发气体 (G1)和残留物 (sl)产生。废桶运至整形工序 ;

整形:用压缩空气整形机对变形的废捅进行修复整形。

清洗:在残留物回收及清洗车间内进行清洗工序,采用自动化流水线作业,配备 1套全自动清
洗杌和辅助清洗机,清洗机清洗效率约 lmin/个 ,针对树脂类废钢桶,清洗包括碱洗、水洗、防锈处
理。

碱洗:用片碱、水 (部分难于清洗的包装桶加铁块)制成碱性清洗液,倒入桶内,用 内清机对
废桶内壁进行清洗。清洗液循环使用,定期过滤并添加新的清洗液。

水洗:碱洗后的废桶用清水进行清洗,清洗废水迸入厂内废水处理系统,此过程有清洗废水(WD
产生。

防锈处理:将亚硝酸钠和水配置成 狒的防锈水溶液,采用手△方法将防锈水倒入桶内,浸泡 1~
2分钟,然后倒出,吸干。防锈水重复利用,定期添加,不外排。

废包装桶经清洗、防锈处理后,内部无残留物、无异味。

抛丸:采用湿法抛丸的方式,弹丸和水的混合物通过气动管夹阀 (控制弹丸流量)运动到进丸管从而



遴入抛丸轮中心,在离心力的作用下通过分丸轮窗口进入定向套中,再由定向套窗口(控制弹丸抛射
方向)魏出,由高速旋转的时片带起.沿着叶片不llW被加速直至离开,弹丸和水的混合物以高速扇形
束射向带钢表面,达刭清理废捅外壁的目的,产生的废水经循环水池沉淀后循环使用,不外排,该
过程主要产生废钢丝 (陇

)。

喷漆、烘干:1Jl车间内设有全封闭喷漆烘干区,内设烘干房、喷漆房,喷漆房配套一套吸附棉
吸附漆雾,油漆调漆在喷漆房内进行,采用静电喷涂的方式对铁桶外壁进行喷漆,喷漆和补漆 (采
用人工刷漆)均在喷漆房内迸行。该过程会挥发有机废气 (G2)、 漆渣 (s3)和废油漆桶、稀释剂桶、
二甲苯桶 (sO产生,进入烘干房进行烘干,烘干工序采用电加热烘干,该过程会产生有机废气 (G3)。

检测:人工检测处理后的废桶,合格产品入库。大部分不合格晶可回到前期I序再加工,修补 ,

无法满足项目需要的为废包装桶 (甾 ),其中不合格铁桶可作为—
般固废外售给钢厂综合利用;塑料

不合格桶作为本项目塑料制品生产的原料。
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溶剂类废包装桶翻新清洗工艺

有机溶剂废包装桶囡收工艺与树脂类废包装桶回收工艺类似,参照上述说明,仅在清
洗工序有差别,有机溶剂废包装桶采用溶剂二甲苯进行清洗,将二甲苯加入桶内,浸洗 1
分钟,然后倒出,二甲苯套用,定期添加,每三个月更换一次,为能控制二甲苯过滤过程的
挥发,过滤过程就近设在清洗车间进行。该过程在二甲苯加料、倒料及过滤过程有少量二甲
苯挥发 (G5),残留物回收和过滤过程有废有机溶剂 (含废渣)(s6)产生,检测ェ序有废桶(s7)产生,其中不合,lm铁桶可作为一般固废外售给钢厂综合利用。
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有机溶剂类废桶回收I艺挽程图
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