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申请单位 :

江苏省环境保护厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺:本实施方案所填资料是完整的
和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相

符。危险废物接受单位具各相应的处置利用能力和污染防治措
施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输,保
证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理,对转移过程
中可能产生的环境风险提出合理的控制措施,实行跨省 (市 )
转移网上报告,承担转移全过程监控责任。
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第一部分:拟转移废物基本情况

表 1废物产生情况
科丝美诗 C○sMAX(韩国)成立于 19眨 年 11月 12日 。一直以正直的企业、

编织美丽世界的企业、钻研的企业作为企业理念,专心致力于化妆品的研究、开发和
生产。20oo年最早在国内 oDM/OEM业界荣获 丨sO9o01认证。00汤

ˇ

牟簦艳为上市
公司,被誉为优秀的化妆品研究、开发及严格的质量管理、实施正道经营的透明企业。
科丝美诗 COsMAX(中 国)工厂设立在离市区繁华地区相距约 3o公里的上海工

业综合开发区内。引进韩国总公司优质的产品技术和品质管理 ,是跨国企业公认的在
中国国内最好的生产基地。

科丝美诗 COsMAX中 央研究所 1997年被批准为企业附设中央研究所并开始开发
产品。zO∝ 年设立了以新一代应用技术为基础的⋯生物技术、纳米技术、新课题研究
室,着眼于更加科学的研究活动。每年 7%以上投资用于开发研究,与世界众多化妆
品品牌商长期合作 ,通过与世界级企业共同开发新技术及共享情报,引领着世界尖端
化妆品文化。

现因生产原料由国内采购改为国外进口,原料空桶无法退回原生产厂家进行重复
使用,为遵守环保相关法规,保护环境,故申请将原料空桶按照危废处置的要求合法
处置

产品及产废情况

产生危险废物情况

主要成分化学名

护肤类化妆品

丁二醇,山梨
(糖 )醇,环五
聚二甲基硅氧烷
双丙甘醇

废包装塑料桶 (200L)

废包装铁桶 (200Ll



表 2与申请转移废物相关的生产工艺
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表3 废物组分、特性 (详见附件 )

相应比例 (%)

废包装塑料桶
(200L)

腐蚀性

毒性

易燃性■
反应性

感染性□

粉末态  □
颗粒态  □
液态

废包装铁桶
(200L)

腐蚀性

毒性

易燃性■
反应性

感染性□

粉末态  □
颗粒态  □
液态   □



第二部分 :废物包装、运输情况

表 1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物 (容器 )名称 材质 容积 是否有危废标签

l 废包装塑料桶 (zOoL) 废包装塑料桶 塑料 200L 有

2 废包装铁桶⑿00D 废包装铁桶 铁 200L 有

表 2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定 (文字描述 )

是,由接受单位委托常州市欣强运输有限公司与淮安市宏顺汽车运输有限公司的危险品车经陆路运

输,运输车辆达到国四及以上排放标准,并采取防止污染环境的措施。

运输方式:  道



运输路线文字描述:(路线图另附)

运输路线 :

科丝美诗 (中国)化妆品有限公司出发,进入肖南路转南桥环城北路,转入扶港路,经

西闸支路,进入沪金高速至沪宁高架,转入 G2京沪高速,至无锡枢纽进入 G42沪宁高

速至罗溪枢纽,进入 s39江宜高速至邹区收费站下,进入 G312国道至工业大道,进入

广金路常州市天耀桶业有限公司。
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表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施
l、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设各

⑴需转移的包装桶 Hw49存储在符合要求的危险废物专用仓库内,待至一定的数量时 ,
运到常州市天耀桶业有限公司
(2)公司将固废装上运输车,并检查确保无破损。操作员填写江苏省危险废物交换转移联
单,交给承运司机 ,以便路上核查。
⑶承运车按照规定的运输路线行驶,不得更改运输路线。承运车必须持有效的道路运输
证件。

⑷运输车需具各:通讯器材、手机 ,急救箱 ,干粉灭火器,清洁工具 ,塑料袋,联络单。

2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

运输员职责:所有承运司机必须经过公安,消防部门和公司的安全培训。必须具各并随

身携带:驾驶证,机动车行驶证和道路运输证。所有承运车辆必须车况良好,且具有消

防和化学两方面的紧急处理措施,具体包括干粉灭火器,化学防护镜,橡胶手套,工作

服,橡胶靴子,防毒面具。不得同车装运其它物品,严禁携带其它人员同乘。遵守交通

规则,自觉服从交管人员的管理,执行安全行车规定,运输时严格执行指定的行驶路线

与时间,行驶中保持安全距离,严禁高速行驶,严禁停靠人口稠密、交通要道等地区。

进入厂区后,严格遵守公司规定,服从人员指挥,严禁在厂区内任意走动。

公司定期检查常州市天耀桶业有限公司的操作记录,定期验证常州市天耀桶业有限公司

的各项资质,以确定其经营是否得到环保部门和政府的许可。



3、 运输过程中的应急预案以及按照要求配各的相应应急设备

本厂内部运输时如发现渗漏,应及时停止运送,科诗美丝联系人:华勇 13912637621,

常州市天耀桶业联系人:秦美华 15995008418,淮安宏顺运输联系人:顾勤 1895238⒛ 56,

运送人员应及时报部门负责人,并在现场划定约相应的安全范围,及时处理。

地面如受污染,应及时将地面废物清扫后重新装袋,并对地面进行清洁。

如果液体废物翻倒,应及时使用消防砂进行吸附,将废物装袋后,对地面进行清洁。

对地面清洁不能使用大量水冲洗,应先将污物擦净后,再用抹布清洗两至三遍。

处理过程中应严禁火源,使用的清理工具应能有效防静电。

处理时应正确穿戴防护用品,不能直接接触泄漏物。

储存过程中如发生火灾爆炸事故,应按 《化学品贮存应急管理程序》执行。

外部车辆在本厂内进行装卸时,如有翻倒应及时清理,具体操作步骤参考同上。 事故

应急救援终止程序

1.由本厂环保负责人对处理现场进行检查,确保符合相关环保要求,防止发生污染扩散

或污染转移。

2,由各相关部门分析事故原因,编制预防措施,修订相关的作业文件或要求。3,由本

厂对事故责任人员进行处理教育,并进行固废管理培训。



第三部分废物处理处置情况

接受单位基本情况

单位名称:常州市天耀桶业有限公司

危 废 经 营 许 可 证 编 号 :JsczO40400DO21⒓ 有 效 期 :zO夕 年 1z月 至 2o22年 ⒓ 月

经营核准内容 (废物名称、类别、数量 ):清洗处置⒛rlL包装桶 35万只/年 [其中含有机树脂类

废物 (HW13)包装桶 (HW49)⒛ 万只/年、含废有机溶剂 (HWo6)包装桶 (HW49)15万只/年 ],

1000L塑料桶 3,5万只/年 [其中含有机树脂类废物 (HW13)包装桶 (HW49)2,5万只/年、含废有机

溶剂 (HWo6)包装桶 (HW49)1万只/年],合计 38.5万只/年。

表2 与接收废物相关的处理处置情况

树脂类废包装桶翻新清洗工艺

残留物回收:本项目收购的废包装桶内有部分残留物,由残液倾倒设备将残留物回收,该过程

有残留物挥发气体 (G1)和残留物 (S1)产生。废桶运至整形工序 ;

整形:用压缩空气整形机对变形的废桶进行修复整形。

清洗:在残留物回收及清洗车间内进行清洗工序,采用自动化流水线作业,配备 1套全自动清

洗机和辅助清洗机,清洗机清洗效率约 1min/个,针对树脂类废钢桶,清洗包括碱洗、水洗、防锈处

理。

碱洗:用片碱、水 (部分难于清洗的包装桶加铁块)制成碱性清洗液,倒入桶内,用内清机对

废桶内壁进行清洗。清洗液循环使用,定期过滤并添加新的清洗液。

水洗:碱洗后的废桶用清水进行清洗,清洗废水进入厂内废水处理系统,此过程有清洗废水(WD

产生。

防锈处理:将亚硝酸钠和水配置成 5%的防锈水溶液,采用手工方法将防锈水倒入桶内,浸泡 1~

2分钟,然后倒出,吸干。防锈水重复利用,定期添加,不外排。

废包装桶经清洗、防锈处理后,内部无残留物、无异味。

抛丸:采用湿法抛丸的方式,弹丸和水的混合物通过气动管夹阀 (控制弹丸流量)运动到进丸管

从而进入抛丸轮中心,在离心力的作用下通过分丸轮窗口进入定向套中,再由定向套窗口(控制弹丸



抛射方向)抛出,由高速旋转的叶片带起,沿着叶片不断被加速直至离开,弹丸和水的混合物以高速

扇形柬射向带钢表面,达到清理废桶外壁的目的,产生的废水经循环水池沉淀后循环使用,不外排 ,

该过程主要产生废钢丝 (S2)。

喷漆、烘干:1#车间内设有全封闭喷漆烘干区,内设烘干房、喷漆房,喷漆房配套-套吸附棉

吸附漆雾,油漆调漆在喷漆房内进行,采用静电喷涂的方式对铁桶外壁进行喷漆,喷漆和补漆 (采

用人工刷漆)均在喷漆房内进行。该过程会挥发有机废气 (∞ )、 漆渣 (S3)和废油漆桶、稀释剂桶、

二甲苯桶 (S4)产生,进入烘干房进行烘干,烘干工序采用电加热烘干,该过程会产生有机废气 (G3)。

检测:人工检测处理后的废桶,合格产品入库。大部分不合格品可回到前期工序再加工,修补 ,

无法满足项目需要的为废包装桶 (S5),其中不合格铁桶可作为一般固废外售给钢厂综合利用;塑料

不合格桶作为本项目塑料制品生产的原料。
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溶剂类废包装桶翻新清洗工艺

有机溶剂废包装桶回收工艺与树脂类废包装桶回收工艺类似,参照上述说明,仅在清洗工序有

差别,有机溶剂废包装桶采用溶剂二甲苯进行清洗,将二甲苯加入桶内,浸洗 1分钟,然后倒出,

二甲苯套用,定期添加,每三个月更换一次,为能控制二甲苯过滤过程的挥发,过滤过程就近设在

清洗车间进行。该过程在二甲苯加料、倒料及过滤过程有少量二甲苯挥发 (Gs),残留物回收和过滤

过程有废有机溶剂 (含废渣)(s6)产生,检测工序有废桶 (S7)产生,其中不合格铁桶可作为一般

圃废外售给钢厂综合利用。
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有机溶剂类废桶回收工艺流程图矿
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